                                                                     Приложение №3 к Технической спецификации

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
на поставку трёхфазного слагкетчера

1. Общие положения
1.1. Настоящая техническая спецификация определяет технические, функциональные, эксплуатационные и качественные требования к оборудованию, поставляемому в рамках закупки.
1.2. Оборудование предназначено для эксплуатации на объектах нефтегазовой отрасли и должно обеспечивать надёжную и безопасную работу в условиях повышенного давления, высокой температуры и коррозионно-активной среды.
1.3. Поставляемое оборудование должно быть новым, ранее не эксплуатировавшимся, не восстановленным и не бывшим в употреблении.
2. Наименование и назначение оборудования
- Наименование: Трёхфазный слагкетчер
- Назначение:
Предназначен для разделения потока природного газа и газового конденсата с содержанием неосушенного сероводорода (H₂S) на:
· газовую фазу;
· жидкоуглеводородную фазу;
· водную фазу
в непрерывном режиме эксплуатации.
3. Основные технические характеристики
	№
	Параметр
	Требуемое значение

	1
	Тип слагкетчера
	Трёхфазный

	2
	Исполнение
	Наземное

	3
	Режим работы
	Непрерывный

	4
	Рабочая среда
	Природный газ с содержанием неосушенного сероводорода (H₂S), газовый конденсат, вода

	5
	Рабочее давление
	10 МПа

	6
	Расчётное давление
	Не менее 10,5 МПа

	7
	Вместимость сосуда
	100 м³

	8
	Расчётная температура среды
	260 °C

	9
	Расчётная температура стенки
	350 °C

	10
	Расчётный срок службы
	Не менее 10 лет


4. Конструктивные требования
4.1. Слагкетчер должен представлять собой сосуд, работающий под давлением, и быть спроектирован и изготовлен с учётом условий эксплуатации в коррозионно-активной среде (H₂S).
4.2. Конструкция слагкетчера должна включать, но не ограничиваться:
- входным распределительным устройством;
- газоотбойными и каплеулавливающими элементами (демистер или эквивалент);
- внутренними перегородками и отсекателями фаз;
- устройствами регулирования уровней нефти и воды;
- дренажными и продувочными патрубками;
- люками для осмотра, обслуживания и очистки.
4.3. Конструкция должна обеспечивать:
- эффективное разделение фаз во всём диапазоне рабочих режимов;
- минимальные потери давления;
- возможность безопасной эксплуатации и технического обслуживания.
5. Материалы и коррозионная стойкость
5.1. Материалы корпуса и внутренних устройств должны быть стойкими к воздействию сероводорода (H₂S).
5.2. Материалы должны соответствовать требованиям:
- NACE MR0175 / ISO 15156;
- действующих ГОСТ, СТ РК, ASME или эквивалентных международных стандартов.
5.3. Применение материалов с подтверждённой механической прочностью при температуре до 35 °C;
5.4. Предусмотреть внутреннее и наружное антикоррозионное покрытие; 
5.5. Материальное исполнение-углеродистая низколегированная сталь с нормированной ударной вязкостью KCU при температуре минус 500С; 
6. Контрольно-измерительные приборы и арматура
Слагкетчер должен быть укомплектован:
· датчиками давления;
· датчиками температуры;
· уровнемерами:
· общего уровня жидкости;
· уровня нефти;
· уровня воды;
· Блоком предохранительных клапанов;
· запорной и дренажной арматурой.

7. Требования промышленной безопасности и нормативная база
7.1. Оборудование должно соответствовать требованиям:
- законодательства РК в области промышленной безопасности;
- правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением;
- Предусмотреть блок предохранительных клапанов от избыточного давления;
7.2. Слагкетчер подлежит регистрации в органах промышленной безопасности.
8. Требования к изготовлению и контролю качества
8.1. Изготовитель должен иметь:
      - действующую лицензию/разрешение на изготовление сосудов под давлением;
- внедрённую систему менеджмента качества.
8.2. Обязательные испытания:
      - неразрушающий контроль сварных соединений;
- гидравлические испытания на прочность и плотность;
- заводские приёмо-сдаточные испытания;
- Предусмотреть термообработку сосуда;
9. Комплектность поставки
В комплект поставки должны входить:
· слагкетчер в сборе;
· внутренние устройства;
· опоры;
· предохранительные устройства;
· комплект крепежных элементов;
· паспорт оборудования;
· техническая документация;
· сертификаты на материалы и изделие.
10. Требования к документации
Поставщик обязан предоставить:
· паспорт сосуда, работающего под давлением;
· сертификаты соответствия;
· расчёт на прочность;
· чертежи общего вида;
· руководство по эксплуатации;
· документы для регистрации в органах ПБ РК;
11. Требования к упаковке и транспортировке
- Оборудование должно быть законсервировано;
- Упаковка должна обеспечивать сохранность при транспортировке и хранении;
- Маркировка — в соответствии с нормативными требованиями.

12.  Требование к электроснабжению
1. Параметры питания - напряжение: 380/400 В, 50 Гц; 
2. Электропитание должно обеспечивать:
     - электрообогрев тела сагкетчера греющими саморегулируемыми кабелями (при необходимости применить взрывозащищенные терморегуляторы);
     - электрообогрев трубопроводов и датчиков скатчера греющими саморегулируемыми кабелями; 
     - питание цепей управления, КИПиА, освещения (при необходимости).
3. Предусмотреть защиту от КЗ и перегрузки;
Защита и безопасность
1. Электробезопасность:
- защитное заземление всех металлических частей;
Шкафы и монтаж
Шкафы управления:
 - промышленного исполнения;
- с маркировкой всех цепей;
  Электромонтаж:
- кабели — с негорючей изоляцией;
- раздельная прокладка силовых и сигнальных цепей;
 полная маркировка кабелей и клемм.
Документация
Подрядчик обязан предоставить:
1. Принципиальные электрические схемы;
2. Схемы подключений;
3. Перечень оборудования и кабелей;
   Испытания и ввод в эксплуатацию
1. Проверка изоляции и заземления;
2. Оформление протоколов испытаний;

13. Гарантийные обязательства
- Гарантийный срок — 2 года с даты ввода в эксплуатацию;







































ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на проектирование, изготовление, поставку 
газового сепаратора


1. Общие сведения
1.1. Наименование оборудования: Газовый сепаратор (двухфазный).
1.2. Основание для разработки:
Обеспечение подготовки природного газа при годовом объеме переработки до 1 млрд м³.
2. Исходные данные и расчетные параметры
2.1. Производительность:
- Годовой расход газа: до 1,0 млрд м³/год;
- Проектному институту произвести расчет газового сепаратора и выбрать объем и тип (марку) из расчета годовой производительности 1,0 млрд м3.

2.2. Рабочая среда:
- Природный газ с содержанием (см. Приложение 1):
· жидких углеводородов (газовый конденсат);
· пластовой воды;
· механических примесей;
· кислых компонентов;
2.3. Рабочие параметры (предварительные):
- Рабочее давление: до 6,8 Мпа;
- Расчетное давление: 10,0 Мпа;
- Рабочая температура: не менее 26°С;
- Расчетная температура: с учетом максимальных и минимальных возможных условий эксплуатации;
2.4. Проектному институту определить место установки газового сепаратора (после ГСП или возле территории ГПЗ-3 ЖНГК);
3. Требования к оборудованию
3.1. Конструктивные требования:
- Тип исполнения: горизонтальный или вертикальный (согласно расчета проектного института);
- Количество фаз: не менее двух (газ–жидкость);
- Наличие внутренних устройств – обязательно;
3.2. Материалы:
- Материал корпуса — углеродистая или низколегированная сталь, стойкая к воздействию рабочей среды (согласно компонентному составу газа);
- Внутреннее антикоррозионное покрытие — обязательно, согласно компонентному составу газа;
 - Материалы ЗИП на оборудования – 2 года;
3.3. Комплектация:
- Патрубки входа/выхода газа и жидкости;
- Люки для осмотра и обслуживания;
- Дренажные и продувочные линии;
- Опоры (стационарные или салазочного типа);
- Теплоизоляция;
- Комплект КИПиА (по отдельному перечню)
4. Требования к автоматизации и КИП
Сепаратор должен быть оснащен:
- уровнемерами (автоматический и механический);
- датчиками давления и температуры;
- сигнализацией предельных уровней;
- штуцерами под установку предохранительных клапанов;
- интеграции в существующую АСУ ТП.

5. Требования по безопасности и надежности
- Соответствие требованиям промышленной безопасности РК;
- Расчет на сейсмические воздействия;
- Наличие предохранительных устройств;
- Межремонтный периоды;
- Срок службы оборудования — не менее 20 лет.
6. Нормативные и технические требования
Оборудование должно соответствовать:
- ТР ТС 032/2013 «О безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением»;
- СТ РК, ГОСТ, ASME (при обосновании);
7. Требования к документации
Поставщик обязан предоставить:
- паспорт оборудования;
- сертификаты соответствия;
- расчеты на прочность;
- рабочие чертежи;
- руководство по эксплуатации;
- комплект исполнительной документации;
- документы по контролю качества и испытаниям;
- все документы на оборудования должны быть переведены на русский язык;
8. Испытания и приемка
- Гидравлические испытания на заводе-изготовителе;
- Контроль сварных соединений (НК);
- Подтверждение характеристик сепарации;
- Приемка Заказчиком или его представителем.
9. Условия поставки
- Поставка в полной заводской готовности;
- Упаковка, обеспечивающая сохранность при транспортировке;
- Срок поставки: 6–7 месяцев с даты подписания договора;
- Условия поставки — DDP месторождения Урихтау;
10. Гарантийные обязательства
- Гарантия на оборудование — не менее 24 месяцев с даты ввода в эксплуатацию;

