Приложение №8 к Технической спецификации


Требования на проектирование и поставку 
фильтр-сепаратор сырого газа

1. Общие положения
1.1. Настоящая техническая спецификация (ТС) определяет технические и эксплуатационные требования к фильтр-сепаратору, предназначенному для очистки сырого природного газа от капельной жидкости, механических примесей перед подачей газа на последующее технологическое оборудование;
1.2. Оборудование поставляется в рамках закупочной процедуры и должно быть новым, не бывшим в эксплуатации.
1.3. Фильтр-сепаратор должен обеспечивать надежную и непрерывную работу в условиях промысловой эксплуатации.

2. Исходные данные и расчетные параметры
2.1. Рабочая среда: сырой природный газ;
2.2. Годовой объем газа: 150–200 млн м³/год.
2.3. Рабочее давление:
· номинальное — 7,0 МПа;
· расчетное — 8,0 Мпа;
2.4. Рабочая температура газа:
· минимальная — 200С;
· максимальная — 300С;
2.5. Состав газа:
	[bookmark: _Hlk219899118]Компонент
	Моль%  

	Н2S
	5,096    

	СО2
	1,943    

	N2
	2,742    

	О2
	0,051



	СН4
	77,380

	С2Н6
	7,172

	С3Н8
	3,776

	ΣСnH2n+2
	1,840

	Плотность, кг/м3
	0,8707  


2.7. Режим работы: непрерывный, круглосуточный.

3. Назначение и функции оборудования
3.1. Фильтр-сепаратор должен обеспечивать:
· отделение капельной жидкости (вода, углеводородный конденсат);
· удаление механических примесей и твердых частиц;
· защиту оборудования от загрязнения и гидроударов.
3.2. Эффективность очистки:
· степень улавливания жидкости — не менее 99 % для капель размером ≥ 5 мкм;
· остаточное содержание твердых частиц — в пределах требований к защищаемому оборудованию.



4. Конструктивные требования
4.1. Тип исполнения:
· вертикальный или горизонтальный (по расчету завода-изготовителя);
· комбинированный фильтр-сепаратор (по расчету завода-изготовителя).
4.2. Основные элементы конструкции:
· входной патрубок с распределительным устройством;
· зона гравитационной сепарации;
· фильтрующие элементы (картриджи, коалесцирующие элементы);
· каплеуловитель (демистер / лопастной пакет);
· зона сбора жидкости;
· дренажная система.
4.3. Фильтрующие элементы:
· тип — коалесцирующие/фильтрующие картриджи (по расчету завода-изготовителя);
· степень фильтрации — не хуже 5–10 мкм;
· ресурс работы — не менее 6–12 месяцев (в зависимости от условий эксплуатации);
· возможность быстрой замены.
4.4. Корпус:
· сварная конструкция;
· расчет на рабочее и испытательное давление;
· коррозионный запас — не менее 2–3 мм (уточняется расчетом).

5. Материалы
5.1. Материал корпуса и патрубков:
· углеродистая или низколегированная сталь (согласно компонентному составу.);
· при наличии H₂S — материалы, соответствующие требованиям sour service.
5.2. Внутренние элементы:
· коррозионностойкие материалы либо защитные покрытия.
5.3. Уплотнения:
· стойкие к воздействию углеводородов, воды, H₂S и рабочей температуры (согласно компонентному составу);

6. Патрубки и обвязка
6.1. Патрубки:
· вход газа;
· выход газа;
· дренаж жидкости;
· дренаж на продувку;
· вентиляция / сброс давления.

7. Контрольно-измерительные приборы и арматура
Фильтр-сепаратор должен быть укомплектован:
· штуцерами под манометры (вход/выход);
· штуцерами под измерение перепада давления;
· уровнемером жидкости (смотровое стекло и датчик уровня, автоматический сброс жидкости при высоком уровни в сепараторе);
· предохранительным клапаном;
· запорной и дренажной арматурой.


8. Требования к надежности и безопасности
8.1. Срок службы оборудования — не менее 20 лет.
8.2. Средняя наработка на отказ — не менее 10 000 часов.
8.3. Конструкция должна соответствовать требованиям промышленной безопасности и охраны труда РК.


9. Нормативные документы и стандарты
Фильтр-сепаратор должен быть спроектирован, изготовлен и испытан в соответствии с:
· ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»;
· ТР ТС 032/2013 «О безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением»;
· действующими нормами и стандартами РК.

10. Испытания и контроль качества
10.1. Гидравлические испытания корпуса;
10.2. Контроль сварных соединений — ВИК, РК/УЗК согласно НД.
10.3. Проверка комплектности и соответствия ТС.

11. Комплект поставки и срок поставки:
В комплект поставки должны входить:
· фильтр-сепаратор в сборе;
· фильтрующие элементы (не менее 1 комплекта);
· ЗИП (на 2 год);
· технический паспорт оборудования;
· сертификаты соответствия;
· руководство по эксплуатации;
· чертеж общего вида.
· на все сопутствующие оборудование документы должны быть переведен на русский язык;
· Срок поставки товара: 7 месяцев с момента получения заявки от Заказчика;

12. Требования к маркировке, упаковке и транспортировке
12.1. Маркировка — в соответствии с требованиями ТР ТС.
12.2. Упаковка должна обеспечивать сохранность оборудования при транспортировке и хранении.

13.Требования к электроснабжению
 Электроснабжение требуется только для электрообогрева дренажей (при необходимости — корпуса).
Питание — 220/380 В, 50 Гц. Исполнение нагревателей — взрывозащищённое (Ex), климатическое исполнение — УХЛ1.
Система обогрева должна быть оснащена термостатами и защитой от перегрева.
Предусмотреть заземление корпуса согласно ПУЭ РК.


14. Гарантийные обязательства
14.1. Гарантийный срок — не менее 12–24 месяцев с даты ввода в эксплуатацию.
14.2. Поставщик гарантирует соответствие оборудования требованиям настоящей ТС при соблюдении условий эксплуатации.

Примечание: окончательные расчетные параметры уточняются Поставщиком на стадии предложения и подлежат согласованию с Заказчиком.

