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ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ
по закупке Трубы насосно-компрессорные стальные
(Трубы насосно-компрессорные, стальные,
условный диаметр 88,9 мм, толщина стенки 7,34 мм)


1. ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ УЧАСТНИКОВ ТЕНДЕРА
ТОО «Урихтау Оперейтинг» (далее по тексту – Заказчик) изыскивает поставщика (далее – Участник тендера или Потенциальный поставщик), для поставки трубной продукции: насосно-компрессорных труб (НКТ), (далее - "Товары"):

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ТОВАРАМ
2.1. НКТ 3 ½ дюйма для добычи (эксплуатации)
	Требуемые изделия

	№ п/п
	Количество
	Техническое требование
	Описание

	1.
	53 тн 
	
НКТ 3 ½” (88,9мм) VAM TOP или аналог (DLP-4T) PREMIUM x 10,2 lbs/ft (фунт/фут) (15,18 кг/м.) (7,34мм.) T95-1 с доп. требованиями СКРН, R2 API 5 CT
	Труба по стандарту API 5CT с газонепроницаемым соединением VAM TOP или аналог (DLP-4T) PREMIUM повышенной герметичности премиум-класса. Марка стали: Т95-1 с дополнительными требованиями на СКРН (не менее 80% от предела текучести стали) ANSI-NACE «А».

	
	
	
	

	Технические характеристики

	НКТ по стандарту API 5CT
	3 ½ дюйма (88,9мм) VAM TOP или аналог (DLP-4T) PREMIUM x 10,2 lbs/ft (фунт/фут) (15,18 кг/м.) (7,34мм.) T95-1 с доп. требованиями СКРН, R2

	Марка стали /Предел текучести
	Т95 Тип 1/655–758 МПа

	Толщина стенки/Вес
	7,34 мм /10,2 lbs/ft (фунт/фут), (15,18 кг/м.)

	Соединение
	Премиум газонепроницаемое VAM TOP или аналог (DLP-4T)

	Наружный диаметр  
	Номинальный размер 3,5 дюйма (88,9 мм)

	Внутренний диаметр  
	ВД по стандарту API 2,922 дюйма (74,22 мм)

	Шаблон
	Шаблон по стандарту API 2,80 дюйма (71,24 мм)

	Интервал
	Диапазон 2 (R2)

	Твердость по HRC
	Максимальная 25.4



[bookmark: _Hlk219211227]Примечание: подземное оборудование для скважин месторождений ТОО «Урихтау Оперейтинг» (пакера, циркуляционные клапана, клапана-отсекатели, трубодержатели, посадочные ниппели под глубинные манометры) имеет присоединительную резьбу упорного трапецеидального профиля повышенной герметичности «ВС» по API 5 CT – «VAM TOP»,  соответственно при предложении от потенциальных поставщиков насосно-компрессорных труб с иной упорного трапецеидального профиля повышенной герметичности «ВС» по API 5 CT резьбой, в этом случае необходимо будет предоставить при поставке труб с группой прочности Т95-1 с дополнительными требованиями СКРН подтверждающими сертификатами завода-изготовителя следующее:
-переводники 3 ½” VAM TOP x 3 ½” (резьба от предложенного НКТ в тендерном предложении) в комплекте из 10-ти (десяти) штук на каждые 50 тонн НКТ (всего 10 штук).

Проверка Товара по количеству, качеству и соответствию техническим требованиям осуществляется Покупателем по адресу: Республика Казахстан, г. Актобе, пр.Тауелсиздик 7 В до его транспортировки в место поставки. Местом поставки Товара является: Республика Казахстан, Актюбинская область, месторождение Урихтау. Товар считается поставленным после успешного прохождения проверки, доставки Товара в место поставки и подписания соответствующих документов. Проведение проверки не является поставкой Товара.

2.2. Особенности газонепроницаемого соединения премиум-класса
· Система уплотнения «металл-металл» с отличным газонепроницаемым уплотнением при самых тяжелых комбинированных нагрузках и неблагоприятных условиях окружающей среды.
· 100% внутреннее и внешнее давление металлического уплотнения равно телу трубы.
· Многократные свинчивания\отвинчивания не влияют на целостность уплотнения.
· Геометрия уплотнения исключает образование задиров на резьбе.
· Заплечик для передачи крутящего момента – дополнительная способность по крутящему моменту. Заплечик для передачи крутящего момента обратного угла – конструкция заплечика должна быть оптимизирована, чтобы противостоять неблагоприятным условиям, таким как комбинированное сжатие и внешнее давление или комбинированный изгиб, сжатие и крутящий момент. 
· Показатель на растяжение не менее: 100%
· Показатель на сжатие не менее: 100%
· 6-8 витков резьбы на дюйм для свободного хода 

2.3. Резьбовые соединения
· Соединения должны быть в соответствии с указанными в п. 2 требованиями;
· Все трубы (включая патрубки) должны быть оснащены резьбовыми протекторами. Резьбовые концы должны быть смазаны защитным компаундом и оснащены закрытыми пластиковыми или композитными резьбовыми протекторами.

2.4. Качество
Бесшовные НКТ изготавливаются по стандарту API 5CT, технологией прокатки по стандарту API 5 СТ, Маркировка. С резьбой и муфтой в соответствии со спецификацией, приведенной в настоящем объеме поставки. Длина R2. Защитой от коррозии. Поставляется с оригинальным актом испытаний завода изготовителя.

2.5. Проверка и испытание
Перед отправкой товара необходимо провести комплексную инспекцию и испытание, если проведение таких испытаний оговорено в соответствующих стандартах, подтверждающие документы предоставить при поставке товара. 

3. ТРЕБОВАНИЯ К ПРЕДЛОЖЕНИЯМ
3.1. Предохранитель резьбы
Резьбовой протектор должен быть составного типа с металл-пластиковым открытым концом в соответствии со стандартами API 5CT 12.2 и испытан. Не должно быть непосредственного контакта металлов по телу соединительной резьбы или поверхности уплотнения "металл к металлу". Вся пластмасса должна быть компаундированной или защищенной от разрушения ультрафиолетового света в течение не менее одного года.

3.2. Наружное покрытие
Заводской лак должен быть использован в качестве внешнего защитного покрытия труб, нуждающихся в длительном хранении, для защиты от коррозии, по крайней мере, в течение одного года в условиях морской среды.

3.3. Упаковка
Потенциальный поставщик должен предоставить товар Заказчику в соответствующей упаковке (связка), гарантируя, что никаких повреждений не может произойти с ними во время погрузки в и разгрузки из транспортных средств (трубы должны быть упакованы в связки).
На каждой связке должен быть номер договора Заказчика, тот же номер должен присутствовать на всех погрузочных документах, таможенных счетах и прочих счетах для оплаты контрактной цены, либо какой-то его части. Каждая упаковка должна содержать подробный упаковочный лист.
Потенциальный поставщик должен обратить особое внимание на тот факт, что НКТ, стойкая к H2S, должна быть упакована по последним нормам применимым к этой категории груза! Потенциальный поставщик должен оповестить Заказчика об отсылке груза электронной почтой за 3 дня до отправки груза.

3.4. Маркировка
На продукции должна быть цветная маркировка в соответствии со стандартами последней версии технических условий API 5CT, пункт 11.1.3
Маркировка должна строго соответствовать нормам API (техническим условиям API 5CT последняя версия).
На каждой НКТ должен быть штамп (стандарт API Spec 5CT 11.3):
· Размер;
· Марка.
На каждой НКТ должна быть нанесена по трафарету следующая маркировка (стандарт API Spec 5CT 10.3):
· Наименование изготовителя или маркировка;
· Стандарт API Spec 5CT;
· Гидростатическое испытание труб;
· Тип резьбы;
· Длина;
· Цветовой код.

3.5. Торговая разметка
Связки должны быть снабжены табличками. На каждой табличке по трафарету должна быть нанесена надпись Urikhtau Operating LLP – Kazakhstan, наименование получателя, адрес, номер договора, грузовая маркировка, вес брутто и нетто, объем в кубических метрах, с соответствующей указателями "БЕРЕЧЬ ОТ ВЛАГИ" и т.д., а также номер договора Заказчика, тот же номер должен присутствовать на всех погрузочных документах, таможенных счетах и прочих счетах для оплаты контрактной цены, либо какой-то его части.
Наряду с деталями сертификата качества, должно быть упомянуто наименование производителя (там, где номенклатура не указана, позиции должны быть снабжены номером договора и номерами позиций).
Детали грузовой маркировки см. ниже.

3.6. Упаковочный лист/ инвентаризационный список
Должен указывать количество комплектов НКТ, вес брутто и нетто, объем в кубических метрах каждого комплекта, содержание каждого комплекта, и общее число всех комплектов с общим весом и объемом, как для малотоннажной отправки, так и для полного контейнерного груза.


4. Письменная Гарантия предоставления следующих ДОКУМЕНТОВ при поставке товара:
1. Детальное описание поставляемого товара (техническая информация и инструкции по эксплуатации) со сроком гарантии не менее 1-го года в эксплуатации и 2-х лет при хранении с даты поставки товара;
1. Разрешение на применение в РК к товарам.
1. Сертификат на СКРН по методу «А» NACE.
1. Сертификат соответствия стандартам АРI (копия);
1. Сертификат происхождения товара;
1. Сертификаты/паспорт качества на закупаемые материалы;
1. Протоколы испытаний (входной контроль), выполненных согласно утвержденному документу;
1. Сертификат соответствия/декларации о соответствии на выпускаемые трубы (установленным техническим регламентом);
1. Сертификат происхождения товара формы CT-KZ и/или индустриальный сертификат. 

Примечание*
Электронный документ – документ, в котором информация предоставлена в электронно-цифровой форме и удостоверена посредством электронной цифровой подписи;
Электронная копия – документ, полностью воспроизводящий вид и информацию (данные) подлинного документа в электронно-цифровой форме, удостоверенный электронной цифровой подписью Пользователя.

Настоящая техническая спецификация, является неотъемлемой частью тендерной документации Заказчика и предоставляется Потенциальным поставщикам для подготовки - Технической спецификации с описанием технических, качественных характеристик товаров. Приоритет языка настоящего технического задания: Русский.
