
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ЗАКУП АРМАТУРА (Ёлка фонтанная ЕФ6 - 80/65х70К2)
	Наименование приобретаемого товара 
	Ёлка фонтанная 
ЕФ6 - 80/65х70К2 (10000 psi) API 6A.
[bookmark: _Hlk218523194]Секция D, PSL3G, PR2, ЕЕ-NL 
с вспомогательным оборудованием

	Количество приобретаемых товаров
	8 (восемь) комплектов 

	
Место поставки

	
DDP м-е Урихтау, Мугалжарский район, склад ТОО «Урихтау Оперейтинг»

	Сроки поставки приобретаемых товаров 
	125 календарных дней с момента заключения договора

	
Функциональные, технические, качественные и эксплуатационные характеристики приобретаемого товара
	
Типовая схема обвязки фонтанной арматуры
Условный проход, in (мм):   - psi(Мпа)-
обозначение прокладки
- ствола елки

- на верхней задвижке трехходовой кран с манометром
- боковых отводов елки, in (мм):   - psi/Мпа - обозначение прокладки
- на рабочем и резервном боковом отводе инструментальный фланец (далее-ИФ) с 4 отверстиями ½ NPT,    трехходовой кран с манометром на обейх ИФ.

- на рабочем боковом отводе регулируемый дроссель, с ответным фланцем под сварку под трубу, Дн. мм



- на резервном боковом отводе не регулируемый дроссель, с ответным 
фланцем под сварку под трубу, Дн,мм
, со сменными штуцерами   два комплекта:


 
 Скважинная среда:









Температурный класс, (°С)  
-максимальная (скважинной среды) 
-минимальная (окружающей среды)                                       

Уровень качества
Уровень требований к изготовлению
Класс материала   
   
Комплект ЗИП (манометры, уплотнительные кольца, 3-х ходовые вентиля), ящик
                  
	
6 –ая схема

3 1/16" (80) – 1000(70,0) -ВХ154


1


2 9/16" (65) 10000(70,0) - ВХ153
2 9/16" (65) 10000(70,0) - ВХ153




108 
 



108


6мм, 6,5мм, 7мм, 8мм,9мм, 10мм, 11мм, 12мм, 13мм,14мм


Кислая среда, нефть, газ, газоконденсат, вода пластовая и их смеси коррозионно-агрессивной среда с содержанием Н2S и СО2 до 6%.



F3 API 6A
+180
−46

PSL3G
PR2
ЕЕ-NL


1






	Требования, предъявляемые к потенциальному поставщику и поставщику 
	1. Поставщик гарантирует качество поставляемого товара установленным стандартам АРI; и на соответствие сертификатам качества, не менее 12 месяцев с момента подписания акта приема-передачи Товара. 
2. Поставщик должен предоставить сертификат соответствия, паспорт и инструкцию по эксплуатации (полное описание при монтаже) на русском языке при передаче Товара.
3. Поставщик должен предоставить разрешение Уполномоченного органа в области промышленной безопасности на применение технологий, технических устройств, материалов, применяемых на опасных производственных объектах, опасных технических 
4.   Потенциальный поставщик должен приложить к тендерной заявке детальное описание предлагаемого оборудования со сборочным чертежом, содержащее техническую информацию согласно технической спецификаций.
5. Потенциальный поставщик  должен иметь  аттестованный в уполномоченном органе испытательный стенд для проведения пневматического испытания фонтанной арматуры  на пробное давление 105,0 Мпа, пневматические испытания и контроль герметичности металла и предоставить в подтверждение к тендерной заявке электронную копию действующего  сертификата об аттестации испытательного стенда от уполномоченного органа.               
	

	Основные требования по технологии производства, по технике безопасности и охране окружающей среды
	1.Законом РК «О гражданской защите» от 11 апреля 2014 года № 188-V. 2. Межгосударственный стандарт ГОСТ 13846–2003  Арматура фонтанная и нагнетательная.
3.В паспортах на устойчивое к сульфидно-коррозионному растрескиванию устьевое нефтегазопромысловое, буровое, геологоразведочное и геофизическое оборудование должны быть гарантии организации-изготовителя на его применение в указанной среде.

	

	Маркировка и упаковка
	Средства нанесения информации должны обеспечивать стойкость маркировки при хранении, транспортировке и применении продукции.
	



Заказчик:									Поставщик:
ТОО «Урихтау Оперейтинг» 		
Директор по производству						
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