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Техническая спецификация на закупку работ по изготовлению специализированных установок/систем/технологического оборудования по техническим условиям заказчика  
(Работа по изготовлению нестандартного оборудования)

	№
	Мазмұны
	Объем работы

	1
	Наименование закупаемых товаров/работ/услуг
	Работы по изготовлению специализированных установок/систем/технологического оборудования 
(изготовлению нестандартного оборудования)

	2
	Место сдачи   выполненных работ

	Склад ТОО «Урихтау Оперейтинг» расположен на территории Мугалжарского района Актюбинской области Республики Казахстан, на расстоянии 215 км к югу от города Актобе.

	3
	Требуемые сроки (график) выполнения работ
	Срок выполнение работ 60 календарных дней после получения письменного уведомления от заказчика о начале выполнение работ.

	4
	Объемы выполняемых работ
	Подрядчик обязан выполнить полный комплекс работ по изготовлению Лубрикаторной площадки для скважины У-5  в соответствии с чертежами Заказчика согласно Приложению 1 к настоящей Технической спецификации.
Изготовление лубрикаторной площадки включает:
· изготовление металлоконструкций в соответствии с чертежами Заказчика;
· раскрой, гибку, сверление, механическую обработку и сборку элементов конструкции;
· выполнение сварочных работ;
· зачистку сварных соединений и поверхностей;
· проведение контроля качества изготовленной конструкции;
· подготовку металлических поверхностей;
· грунтование и окраску готового изделия;
· маркировку изделия;
· контроль соответствия фактических размеров и конструктивного исполнения чертежам Заказчика;
· подготовку готового изделия к сдаче Заказчику;
· погрузочно-разгрузочные работы и доставку готового изделия на склад Заказчика 
· Все материалы, комплектующие и расходные материалы, необходимые для выполнения работ, должны быть предусмотрены Подрядчиком в составе стоимости работ. 

	5
	Требования к технической документации.    
	Подрядчик обязан предоставить Заказчику:
· паспорт на изготовленное изделие;
· документы, подтверждающие качество материалов, примененных при изготовлении изделия (сертификаты качества, паспорта на материалы и иные документы, предусмотренные требованиями нормативно-технической документации).

	6
	Стандарты и нормативно-технические документы
	- ГОСТ 12.2.088–2017 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование наземное для освоения и ремонта скважин. Общие требования безопасности»;
- ГОСТ 12.2.003–91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности».
- ГОСТ 23118–2019 «Конструкции стальные строительные. Общие технические условия» — в части, применимой к изготовлению металлических конструктивных элементов;
 - ГОСТ 5264–80 «Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры» — при выполнении ручной дуговой сварки;
- ГОСТ 35094–2024 «Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения».

	7
	Требования к качеству работ
	- Подрядчик несет ответственность за качественное и своевременное выполнение работ в соответствии с требованиями настоящей Технической спецификации, чертежами Заказчика и условиями договора.
- Изготовленная лубрикаторная площадка должна соответствовать требованиям чертежей Заказчика, в том числе по конструктивному исполнению, основным геометрическим размерам, расположению элементов и узлов крепления.
- Материалы и комплектующие, применяемые при изготовлении лубрикаторной площадки, должны соответствовать требованиям чертежей и иметь документы, подтверждающие их качество.
- Сварные соединения должны быть выполнены в соответствии с требованиями рабочей и технологической документации, с обеспечением надлежащего качества и прочности сварных соединений.
- На готовом изделии не допускаются трещины, прожоги, непровары, деформации и иные дефекты, влияющие на прочность, устойчивость, безопасность и эксплуатационные характеристики лубрикаторной площадки.
- Геометрические размеры и взаимное расположение элементов изготовленной конструкции должны соответствовать требованиям чертежей Заказчика.
- Подготовка металлических поверхностей, грунтование и окраска должны быть выполнены в соответствии с требованиями настоящей Технической спецификации, чертежей Заказчика и применимых нормативно-технических документов.
- Готовое изделие должно быть очищено от производственных загрязнений, металлической стружки, окалины и иных посторонних материалов.
- Подрядчик обязан обеспечить проведение контроля качества выполненных работ и устранить за свой счет выявленные при приемке несоответствия и дефекты.
- При выявлении несоответствия изготовленного изделия требованиям настоящей Технической спецификации или чертежей Заказчика Подрядчик обязан устранить выявленные несоответствия в согласованный с Заказчиком срок.
- Подрядчик обязан выполнять работы с соблюдением требований законодательства Республики Казахстан в области промышленной безопасности, охраны труда, пожарной и экологической безопасности.

	8
	Требования к потенциальному поставщику
	Потенциальный поставщик должен обладать действующей лицензией на строительно-монтажные работы не ниже II категории с соответствующим приложением, предусматривающим выполнение работ по возведению несущих и (или) ограждающих конструкций зданий и сооружений, включая монтаж металлических конструкций, при условии отнесения выполняемых работ к лицензируемому виду деятельности в соответствии с законодательством Республики Казахстан.
Для подтверждения соответствия квалификационным требованиям потенциальный поставщик предоставляет копию действующей лицензии с приложением, содержащим соответствующий подвид лицензируемой деятельности.

	9 
	Требования к персоналу потенциального поставщика 
	1) Мастер по инженерным сетям и сооружениям – 1 человек. 
Для подтверждения квалификации предоставить копию квалификационного аттестата, свидетельства или сертификата по соответствующему направлению деятельности. Для подтверждения опыта работы предоставить копию трудовой книжки и (или) трудового договора. Требуемый опыт работы по специальности – не менее 2 (двух) лет.
2) Электрогазосварщик – 1 человек. 
Для подтверждения квалификации предоставить копии аттестационного удостоверения сварщика и протокола аттестации (допуска) на выполнение сварочных работ при изготовлении ответственных металлоконструкций. Для подтверждения опыта работы предоставить копию трудовой книжки и (или) трудового договора. Требуемый опыт работы по специальности – не менее 1 (одного) года.


 

		
            Заказчик 
            ТОО «Урихтау Оперейтинг»
            Директор по производству                                  
            _______Кулжанов Ж.М.          

                       
	                           
                           Исполнитель
                    

                        _________
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№  Мазмұны  Объем работы  

1  Наименование закупаемых  товаров/работ/услуг  Работы по изготовлению специализированных  установок/систем/технологического оборудования     ( изготовлению нестандартного  оборудования)  

2  Место сдачи    выполненных работ    Склад ТОО «Урихтау Оперейтинг» расположен на  территории Мугалжарского района Актюбинской  области Республики Казахстан, на расстоянии 215 км к  югу от города Актобе.  

3  Требуемые сроки (график)  выполнения работ  Срок выполнение работ  6 0 календарных дней после  получения письменного уведомления от заказчика о начале  выполнение работ.  

4  Объемы выполняемых  работ  Подрядчик обязан выполнить полный комплекс  работ по изготовлению  Л убрикаторной площадки   для скважины У - 5    в соответствии с чертежами  Заказчика согласно Приложению 1 к настоящей  Технической спецификации.   Изготовление лубрикаторной площадки включает:      изготовление металлоконструкций в  соответствии с чертежами Заказчика;      раскрой, гибку, сверление, механическую обработку  и сборку элементов конструкции;      выполнение сварочных работ;      зачистку сварных соединений и поверхностей;      проведение контроля качества изготовленной  конструкции;      подготовку металлических поверхностей;      грунтование и окраску готового изделия;      маркировку изделия;      контроль соответствия фактических размеров и  конструктивного исполнения чертежам Заказчика;      подготовку готового изделия к сдаче Заказчику;  

